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VAN DE REDACTIE

Een goede vakantie gehad of heeft u hetnog
tegoed? De redactie is er in ieder geval weer
na een wat langere afwezigheid. In het vorige
nummer werden we immersverdrongen door
het Personesisjaarversiag. Vragen en op-
merkingen naar aanleiding van dat jaarver-
slag? We haren ze graag!

In Inzicht 6, naast de vaste rubriaken, aan
dacht voor 0.8 de werkzaamheden van hat
Laboratarium, de closure van Zware Appa-
raten en het afscheid van de " Twevummers™

Overigans en op hetgevaar af dat u zegt "daar
komen ze weer mat hun gezeur", het kostte
weer knap veel mosite om voldoende arti-
kelen voor deze uitgave binnen ta krijgen. In
een verslag van de afdelingscommissie Ma-
rine lazen wi| "vanuit de OZB-loods zijn er
berichien als dat er In hat personesisblad
Inzicht te weinig interessante onderwerpen
staan en steads ult dezelfde hoek'

Kennelijk weet men in de OZB-loods wat
interessant is. Mogen wij het ook even weten
dan kunnen we er wal mee doen

EEN AFSCHEID VAN VELEN

Woensdag 3 juli 1985, een gedenkwaardige
dag voor vele RDM-ers_Op die dag hebben
we afscheid genomen van 23 oudgedianden
van de RDM, die gebruik hebben gemaakt
van de zogenaamde Twevum (de tweede
eenmalige vervroegda uittreding)

Het officiéle afscheid van de directie vond
plaats in de ochtenduren en mede door da
grote omvang van het gezelschap was het
weer eens wal je kan nosmen een ouderwets
gezellige bijeenkomst

Gemengde gevoelens

Gelet op het feit dat een groot deel van de
afscheidsnemendean afkomstig is wit de Al-
gemene Werktuigbouw, was het de heer Den
Dulk die namens de directie hat woord tot de
aanwezigen richtte. Ik vind het moellijk, zo
stelde hij o.a., om uw gevoetens op dit mo-
ment in te schatten. Daarvoor moel ik me
verplaatsan inuw situatie en vooriemand die,
vitgaande van de huidige regels in het jaar
2001 met pensioen zal gaan, valtdat
Ik heb ook gemengde gevoelans
scheid. Aan de ene kant gaat het hier om een
groep mensan die besloter heeft om ge-
bruik 1& maken van de mogelijkheid om
vervroegd met pensioen te gaan, een eigen,
positieve keuze. Aan deandere kantverlaatin
deze mensen in &én klap een groot brok
vakmanschap het bedriff en het zal veel
kracht kosten om dit op te vangen. De heer
Den Dulk dankte allen voor hun inzet en
batrokkenheid door de jarenen betrok daarin
ook de echigenotes van de gepensioneer-

den. Vooral zij hebben. alhoawsl voor het
bedrijl op de achtergrond, een belangrijke
betrokkenheld. Hij sprak dé wens uitdatallan
nog vels jaren zullen geriieten van esn wel-
verdienda "rust”. Daarna ging hij over tot het
overhandigen van de bekende Deffisblauwe
borden

H erltosk
Het maer officiate deel van het afscheid was
hiermea begindigd. maar de bijeenkomst
werd hierna onder het genot van een drankje
in ontspannen sfeer voortgezet. Herinnerin-
gen werden opgehaald an erwaren tretiende
uitspraken te noteren. "Ik heb hier gelachen
en geleden” hoorden we ult demond van sen
van hen. Een andere merkte op "Ik vind het
welletjes na 43 jaar”’, maar bouwde vervol-
gens gelijk weer een boot. Wal cpvall als ja
praat met mensen die met pensioan gaan is
dat gesn van hen wat ophesft met de wal-
verdiende rust. Bij de vraag of men het zal
kunnen wennen om hale dagen thuis te zijn
wordt je verbaasd aangekeken en krijg e als
antwoord "ik kom tijd tekort”. Huizenmoeten
worden verbouwd en geschilderd, de tuin
krijgt nu eindefijk de aandacht die deze ver-
dient, een geémigreerde dochter zal worden
berocht. Kortom plannenen energiegenasg
En wij de zogenaamde "actieven” in af-
scheidstoespraken maar spreken van genie-
ten van een rustig oude dag, welverdiende
rust of nog sterker en lange rustige levens-
avond, Toegegeaven, het klinkt mooi, maar in
de meesle gevallen is het gewoon onzin. Hat

is niet voor niets dat mensen die met pen-
sipen gaan vaak "doedingen” cadeau krijgen
Het mooiste voorbeald daarvan is toch anze
vriend “"de workmate”, die zijn opwachting
maakt op vele aischeidsbijeenkomsten,

Aanwezig bi] een afscheidsbijeenkomst heb
|e ean mooie gelegenheid om ook de echi-
genates van de gepensionserden te vragen
hoe ze denken ovar de pensianaring van hun
man, welke toch ook voor hen san hele var-
anderingzal betekenen. "Bang dathijzich za!l
verveien” {Langzamerhand krijg je uil de
redcties het gevoel dat jealleen maar domme
vragen kan stelien.}

Inderdaad in de measie huizen valt nog het
een en ander ap te knappen, nadat [e de hale
romer samen op de camping hebt gezeten
Maar ook "we hebben van te voren aige-
sproken dat we leder onze eigen gang kun-
nen-gaan an dat nict nu ineens alles samen
maoet worden gedaan™. En ook “hij is nu wel
met pansioen, maar Ik nog niet” en "ik ben blij
dat hat nu eindelijk zover is, we hebben er
lang genoeg naar uitgekeken”

Afscheidnemen doet een beetje pijn

Een cliché, maar waar, afscheidnemean doet
een bestje pijn. Voor degenen die gaan, ook
al hebben 78 nag zo naar de pensionering
uitgekeken en vorige week bovendien nog
eens link ergens tegenaan getrapt. Maar ook
voor degenen die blijven. Natuurlijk het werk
gaat gewoon door, &r zijn tenslotte in de loop
der jaren al meer mensen met pensioen ge-
gaan, Maar toch bij zo'n grate grosp mensen
is er altiid wel é&n dia er al was toen jij net
kwam en die je in feita niet meer weg kunt
denken
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RECTIFICATIE

Storende fout. Op pagina @ van het
personeelsjaarversiag s een foutieve
hoofdkop vermald.

7. Opleiding en personeelsontwikke-
ling. moet 2ijn “10. Diverse personeals-
voorzieningen’

Onderstaande medewerkers maaktan m.Ly.
1 juli 1985 gebruik van de Twevum regeling:

W. den Otter - Sociale & Alg. Zaken
AT Dijkstra - Sociale & Alg. Zaken
P. de& Kwant - Bociale & Alg. Zaken
C.W. van Tilburg - Sociale & Alg. Zaken
D van Dijk - Marine

- Alg. Werktulgbauw

A. Bezamer
M. Bot - Alg. Werktuigbouw

S.A Hulshoff - Alg. Werktuighouw
C Pesren - Alg Werktuigbouw
A. van der Wagt - Alg. Werktuigbouw
G.van Ham - Alg. Warktuigbouw
J_van Meggalan =Alg. Werkluigbouw
G.J, de Kok - Alg. Werktulgbouw
D van Noard = Alg. Werktuigbouw
A, de Ruijter - Alg. Werkiuigbouw
P. Groenenboom = Alg. Werkluigbouw
A Olivier = Alg. Werktuigbouw

W.H_ van Helten
G, van Kaam

- Alg. Werktuigbouw
- Alg. Warktuigbouw

- Alg. Werktulgbouw
- Alg. Werktuigbouw
- Alg. Werktuigbouw
- Alg. Werkiuigbouw
- Zware Apparaten

H, van Putten

F. van Cranebroek
J.T. Dercksen

J. van Santen

Lt Hart




ZA MET CLOSURE AAN DE TOP

De steeds toenemende vraag naar aardgas
was voor de grote oliemaatschappijen aan-
leiding om meer boringen te verrichten, Eerst
aan land; denk aan het grote gasveld Sloch-
teran, later ook in de omgeving van Rotter-
dam en recent zells in onze onmiddeliijke
nabijheid op de Waalhaven. Maar ook onder
de zeebodemn is aardgas gezocht en ge-
vonden, Het gevonden aardgas is niet altijd
van dezelfde samenstelling en heeft soms
nare en lastige bijproducten, Het gas komt
onder hoge druk en met grotesneiheid uit het
geboorde gat omhoog en daardoor worden
alleriei verontreinigingen mesgenomen,
Deze stotfen wil men zo snel mogelijk uit het
gas verwijderen, Vandaar dal men, wannear
ir! is dat de h: Iheid gas lonend is,
niet eerst van de boorplaats een lelding naar
de wal legt, maar op de boorplaats zelf een
reinigingsstation maakt, de bekende produc-
tie-platforms (denk aan de Shell-modules)

Drukvaten

Op de platforms staan allerlel soorten en
vormen van drukvaten. De vele verontreini-
gingen worden in deze vaten afgescheiden
uit het gas. Daar er in deze vaten kwetsbare
apparatuur zit die de scheiding tussen gasen
andere stoffen moet bewerkstelligen, is het
logisch dal deze apparatuur regelmatig
wordt gefnspecteerd. Daartoe is het nodig
dat deze vaten regelmatig worden geopend
voor inspectie, maar ook voor vervanging van
onderdelen, Daarvoor wil men een zo groot
mogelijke opening hebben. Omdatdedrukin
deze vaten erg hoog kan aplopen, tot wel 350
bar en meer, is het niet eenvoudig om daar-
voor een afsluiting te vinden. Een deksef met
bouten wordt al gauw te zwaar en dus ook
onhandelbaar

worden heeft een diameter van

Door de afdeling Zware Apparaten is g

naar een eanvoudige mogelijkheid van af-
sluiting. Dit bleek de zogenaamd closure te
zijn

Proeineming

Om aan te tonen dat hetuitgedachte systeem
ook in de praktijk sugcesvol zou werken is
gerst een proetmodel op kieinere schaal ge-
maakt, Om de te gebrulken pakking even
zwaar e belasten als in werkelijkheid, moast
ook de druk die nodig was voor de beproe-
ving dienovereenkomstia worden aange-
past. Het eerste ontwerp was berekend op
een werkdruk van 500 bar en een persdruk
van 770 bar. De testdruk van het proefmodeal
werd bepaald op 889 bar, De diameter van de
opening was 280 mm,

Er werd een klein drukvat gemaakt dat op
schaal geheal oversenkwam met de werke-
lijkheid. Dit is met succes beproetd op de
gevraagde druk en bleek volkomen dicht te
zijn,

Onderzocht is ook de invioed van de in het
gas aanwezige verontreinigingen op de pak-
king. Daartoe is het testvat twee dagen aan-
gesioten op de aardgasbron op het NAM-
terrgin in Hoogezand, Na deze tesis is het
proetvat in de werkplaats gedemonteerd,
door alle betrokken instanties in orde be-
vonden en is ook een keur van de Dienst voor
het Stoomwezen verkregen.

Opdrachten

Ma deze tests is van de NAM opdrachtverkre-
gen om acht van dit type afdichtingen te
maken, nu echier met een diameter van plm
700 mm. Nadat ook deze met succes en 1ot
volle tevredenheid van de klant waren be-
proefd en algeleverd, werden nieuwe op-
drachten ontvangen. De grootste dienumoet

1500 mm met een werkdruk van 350 bar en
een testdruk van 457 bar. Er is ook nog een
aanvraag voor een closure mel een diameter
van 2500 mm bij een werkdruk van 325 baren
een temperatuur van 450° C. Met de pakking-
fabrikant is dit ontwerp reeds besproken en
door hem als mogelijke uitvoering geaccep-
teerd

Het grote voordeal van deze manier van af-
sluiten van een vat tegenover een flens met
bouten is het geringere gewicht, alsmede hat
geringer aantal en ook kleinere bouten. De
pakking kan bij jui wontageend
meerdare malen worden gebruikt.

0PBOUW CLOSURE

I et huis (A} is ro groaf
aangebracht waarin de ring (E) past, Deze
ring is in vier delen gedeeld. De delen zijn zo
van afmeting datze, ineen bepaaldevolgorde
aangebracht, in de groef passen. Hierdoor
kan hel deksel (B), als het ingebracht is, er
nigt meer wit, maar wordt tegengehouden
door de gedeelde ring, die, als hij in de groaf
zit rondom aanligt. Tussen deze ring en de
aanslag van het deksel wordt een pakking
aang ht. Op deze pakking ligt dan een
draagring (D). Deze ring dient om de spleten
die na montage in de gedeslde ring ontstaan
te overbruggen, zodat de pakking rondom
gelijkmatig wordt belast.

Aan de buitenkant bevindt zich nogdedraag-
ring {F). Door deze ring wordt, met behulp
van de bouten (L) en de moeren (M), het
deksal aangetrokken tegen de gedeelde ring
zodat de pakking onder spanning komt. De
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beroepen georganiseerd. Deze dag kwam tot
stand in samenwerking tussn het Arbeids-
bureau Rotterdam Zuid-West, de SOOI
(Stichting Opleidings- en Ontwik 1g5-
fonds Isolatiebedrijven) en de SMOR (Stich-
ting Metalektro Opleidingen Rijnmond). ok
de bedrijffsschool ADM was vertegenwoor-
digd op deze open dag en bezette mat twee
leermeesters an vier leerlingen van de be-
drijfsschool een stand, Doel daarvan was
natuurlijk het werven van nieuwe leerlingen
voor de bedrijfsschool RDOM, Inhoeverre men
daarin is geslaagd zal in de komenda periode
moeten blijken, In ieder geval mag uit het
aantal van 450 bezoekers worden geconclu-
deerd dat met deze beroepenmark! is voor-
Zien in een behoefte,

Als redactie waren we benieuwd naar de
envaringen die de vier bedrijfsschoolleerlin-
gen op deze dag hebben opgedaan. We vroe-
gen hen om een reactie en onderstaand

I we het versiag van één van hen,
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BEROEPEN
COLOEON Op woensdag 12 juni I, werd in het wijk-
Pursoncoitiadvan de. i | oo bt s i

FREEEETINE

voor de pakking benodigde voorspanning
wordt berekend met gegevens van de fabri-
kant,

Deze drargring ligt gecentreerd op het huis
en wordt op zijn plaais gehouden met beu-
gels (5] en draadeinden en moeren (Jen K).
De afdrukbouten (H) dienen om bij deman-
tage de delen van de draagring weer naar
binnen te drukken zodat ze weggenomen
kunnen worden waarna het deksel weer kan
worden verwijderd. De borgplaat (S) dient
ervoor om le voorkomen dat de delen vande
draagring door trilling of andere corzaken uit
de groel zouden gaan. De ecgbouten (P}
worden gebrulkl voor montage en demaon-
tage van het deksel. De borgplaat (O) en de
borgmoer (R) dienen ervoor dat de moeren
waarmee de voorspanning wordt gegeven in
dezelfde stand blijven staan zodat de voor-
spanning constant blijft. Na het monteren en
voorspannen komt het deksel tijdens hetop
druk komen omhoog zodat de moeren dan
niet meer aanliggen en dus zouden kunnen
veriopen,

DANKBETUIGING

Alle collega’s en vrienden van mijn
man Plat Bomers, de heren Heins en
Vischachraper en alle mensen van de
ADM die ik verder nog niet heb ge-
noemd wil heel erg bedankenvoorhun
gesproken woorden en hun aprechte
meadeleven bij Piet's begrafenis,

Bij al het verdriet wat ik voelde troostte
het me toch om zoveel vrienden en
collega's gan zijn graf te zien. Ik voelde
higeruit de echte waardering voor hem,
voor wat hij deed voor anderen en voor
zijn kennis van zaken. Altljd een open
oor voor iederaen en za gasloten over
zichzelf.

Ik mis hem varschrikkelijk, we hadden
het zo goed samen en ik begrijp dat hij
ook bij U allen een grote leegte achter-
laat.

Mogmaals allen hartelijk dank, Ik zal
het nooit vergeten wat ook Liw vriend-
schap en waardering voor Piet bete-
kende.

E Bomers-Zij

VEILIGHEID

U zult begrijpen dat door het overlijden van
de heer Bomers ook onze rubriek Veiligheid
wat in het gedrang isgekomen. Hij was name-
lijk degene die deze rubriek voor zijn reke-
ning nam.

In de praktijk betekent dit dat de afdeling
Bedrijfsveiligheid op dit momant maar door
&én man wordt bezet, de heer Boukes Het zal
duldefijk zijn dat hij areen hele kius aan heelt
om de zaak drasiendete houden, Wevragenu
am zoveel magelijk onderstaande tijden aan
e houden voor hel halen van velligheldsarti-
kelern

08.00-08.00 velligheidsbrillen en veiligheids-
schoeisel

12,30-13,00 reparatie velligheidsbrillen
Alshel omandere zaken gaat, pleegdanearst
even een telefoontje (2017)

Tenslotte nog dit: Altijd sen magazijnbon van
chet of warkmeester voor het gewenste vei-
ligheidsartikel




Woensdag 12 juni, hetisachtuurenikzitinde
Larenkamp. Het zou een regenachtige dag
worden, maar deze dag zou ik goed zitten

Het begon zo om kwart over acht. Meneer
Bezem kwam er aan en |k kreeg een bak
koffie, Wij, Gerard, Fred, Natja en ik, zouden
deze dag ons beroep vertegenwoardigen op
de Technische Beroependag. Ik vond het
eigenlijk wel leuk dat ik was uitgenodigd voor
deze gebeurtanis. Rond half negen kwamen
de spullen die uitgestald moesten worden,
dus was heteven aanpakkengebiazen MNadat
we alles kant en klaar hadden kon het feest
beginnen, Er waren ook nog andere stands
vertegenwoordlgd met beroepen zoals las-
sen, installatietechniek, plaatwerken en ook
het Arbeidsbureau natuurlijk

MNa verloop van tijd kwamen ook 2 an toen
begon eigenlijk waarvoor wij gakomen wa-
ren, Het is behoorlijk moeilijk om je beroep ta
vertegenwoordigen en hel uil te leggen
tegenover vreamden die interesse tonen, Je
denkt dat het makkelijk is, maar als er dan
iemand komt, vooral een jongere, moet |e
toch je woordje bij je hebben. Ik zit in de
sactor pijpenbewerken waar je veal doet. Om
dan aan iemand uit te leggen bijvoorbeeld
hoe je een pijp buigt, een mal maakt of een
slofbranch maakt, daar moet je eigenlijk veel
geduld voor hebben

Roend tien uur was het zover, de eerste be-
langstellenden kwamen binnan, veelal cude-
ren die wel eens wildan weten hoe het er zo
aan toe gaat op een bedrijtsschool, Dat iswel
leuk, maar wij moesten de jongeren habben,

Zo'n dag als deze is dus zeer belangrijk voor
& eigen persoon omdat je dan pas beseht
waar j@ mee bezig bent en wat je eigenlifk al
hebt geleard in een kort tijdsbestek. Daarom
heb ik van deze dag ook veal geleerd en dat
merk je ook. Zo tegen hall een kragen we de
lunch welke goed verzorgd was evenals de
kotfie. De dag verliep snel vooral als Je mat
mensen praatte die zich, nainformatie, aan-
melden op je bedrijfsschool

Tegen zes uur gingen we eten en het was
heerlijk. Ook 'savonds kwaman ar mensen
kijken maar toch, de betangstelling was voor
zo'n dag toch gering, Om negan uur gingen
we opruimen en daarmanog wat nababbelen,
|k kan zeggen dat ik een totfe dag heb gehad,
dig eigenlijk voor jederean leerzaam is ge-
weest. Zowel voor de mensen die een beroep

hebben vertegenwoordigd, maar ook voorde
mensen die interesse hebben getoond en
daardoor weer wal informatie hebben ver-
gaard. Ik bedank nogmaals de mensen die
deze dag mogelijk hebben gemaakt. Het is
voor herhaling vatbaar en als ze me weer
vragen, zeq ik geen nee

Wim Lagendijk
Bedr hool - afd. Pijpet 1

DIPLOMA-U

113 via de

Een volle filmzaal op ddag 13
juni 1. 102 medewerkers van de RDM kwa-
men bijeen om in aanwezigheid van geno-
digden en een groot aantal belangstellenden
vanuit het bedrijf, hun diploma of geluig-
schrift in ontvangst te nemen ter atsluiting
van de door hen gevolgde cursussen.

In zijn welkomstwoord stelde de heer A
brink, chet Opleidi

"Hel Scholingscentrum RDM is in de afge-
lopen drie jaar geleidelijk aan weer opge-
bioeid. Het feit dal hier nu 102 medewerkers,
jongeren maar ook ouderen, in ons midden
asanwezig zijn die mel succes een opleiding
hebben gevolgd Is daarvan één bewljs. Een
ander bewijs ligl in het gegeven dat op dit

Opleidingen een externe cursus volgen

5 lijk van de siluatie, de kos-

ten voor 50% of 100% door het bedrijf worden
Een

vooral ook omdat hel volgen van cursussen

niet uitsluitend wordl door de

afdeling Opleidingen, maar ook door chels

en werkmeesters. Dit alles vanuil het besef

dat kennis macht is en dat we die macht voor

de verdere opbouw van ons bedrijl hard
nodlg hebben.”

Diploma's en getuigschrifien

Vervolgens ging de heer G.C. Heins, Hoofd
Sociale en Algemene Zaken, over tol het
uitreiken van de diploma’s en getuigschrif-
ten. Door het grote aantal geslaagden en de
persoonlijke felicitaties die zij in ontvangst
mochten neman, nam dit geruime tijd in be-
slag. Intussen werd een drankje geservesrd

zodat ook dit gedeelte van het programma
een plazierig karakter kreeg. Na het uitraiken
van het laatste diploma richtie de heer Heins
zich, mede namens dedirectie, meteenfelici-
tatistoespraak tot alle aanwezigen,

Gelukwensen

De gelukwensan gingen natuurlijk allereerst
uit naar de geslaagden. Zij werden gecompli-
mentesrd met het behaalde resultaat en
vooral ook met de inzet en de interesse waar-
mee de clursussen zijn gevolgd.

Dok de vertegenwoordigers van de bedrijis-
{eiding en de stal en docenten van het Scho-
lingscentrum werden door de heer Heins in
zijn dankwoord betrokken,

Opleidingen - een belangrijke zaak!

Dat de RDM sen bedri]f is met veel aandacht
voor da verdere opleiding en scholing van het
personeel, blijkt ook ult het feit dat in 1984 in
totaal 280 r kers hebben deel a-
men aan één of andere opleidingsactiviteit
Dt is bijna 20% van het personeeisbestand.

Ons bedrijf zo stelde de heer Heins, s zich
pewust van de noodzaak tot verdere verho-
ging van de kennis 2n de deskundigheid van
haar medewerkers. De aard van ons huidige
en vooral ook loekomstige productenpakket
en onze productietechnieken vragen daar-
om. Daarnaast worden ook de persoonlijke
belangen gediend in het lichtvan eenverdere
Ioopbaanontwikkeling. Ook het toekomstig
opleidingsbeleid zal hierop zijn gericht ze
stelde de heer Heins ter afslulting van deze
feestelijke middag. Dit geldt niet alleen voor
de bedrijlsschool, waar de werving van ruim
100 schoolveriaters van LTS of MAVO nogin
volle gang is, maar ook voor de overige in-
terne opleldingan.

Zo gaal In seplember a5, weer een derde
middenkaderopleiding van start en een nieu-
we cursus op het gebied van wiskunde, me-
chanica en sterkteleer

De heer Heins eindigde met de wens dat de
opgedane nieuwe kennis zowel voor de deel-
nemers, als voor de ADM sen stap vooruit
mmag betekenen naar een goade loekomst




VAN DE REDAKTIE

'Wij wisten dat we voor ditnummer van inzicht
kenden rekenen op ean artikel vanen over het
Laboratorium, Bij ontvangst van het artikel
zaten we echter toch wel even met dehanden
in het haar, Het artikel was zo vitgebreid dat
we daar het hele biad mee konden vullen en
dat was niet de bedoeling. We kunnen ons
echrer voorstellen dat er onder u mensen zijn

die geinteresseerd zijn in het oorspronkelijke
stuk van het Laboratorium, waarin zeer uit-
gebreid wordl Ingegaan op de werkzaam-
heden, het hoe en waarom van verschillendea
onderzoeken en de apparatuur die daarbij
wordt gebruikt. Voor hen, die liefhebbers
onder udus, Is decompletetekst beschikbaar
bij de redactie op de afdeling Personeels-
zaken
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een belangrijke rol.

Kwaliteitsvoorschriflen Computer

De metingen en de onderzoeken worden
uitgevoerd volgens meetinstructies (de zo-
genaamde specificaties) en werkvoorschrif-
ten, die in overeenstemming zijn met natio-
nale en intermnationale normen en codes. Als

ar deel van de K Algemens

Binnenkort krijgt het Lab de beschikking
over een eigen computer. Deze zal worden
ingezet voor een betere en snellere codr-
dinatie van het werk van de Lab-afdelingen
Maar vooral ook bij hetmakenvande, nunog,
zear tijdrovende berekeningen die nodig zijn

‘Werktuigbouw is het Lab dan cok g lifi
ceerd volgens het NATO-kwaliteitszorgsys-
teem AQAP-1 editie 2. Ock de Dienstvoor het
Stoomwezen erkent het Lab als een goed-
gekeurd laboratorium

Het werk wordt hooldzakelijk aangeboden
door de Kwaliteitsdienstan van Algemene
Werktuigbouw, Marine en Zware Apparaten
Daarnaast werkt het Lab voor eenaanzienlijk:
deel van de beschikbare tijd voor andere
bedrijven. Het werk dat wordt verricht omvat
grofweg het destructief onderzoek, het niet-
destructief onderzoek en de mest- en regel-
techniek.

Destructief onderzoek

Het kenmerk van destructiet onderzoekisdat
het te onderzoeken materiaal kapol wordt
gemaakt ten behoeve van het onderzoek an
na het onderzoeken dus niet meer brulkbaar
is. Met dit scort onderzoek houden zich op
het Lab de afdelingen Mechanisch Cnder-
zoek, Chemisch Onderzoek en Metallogra-
fisch Onderzoek bezig

Niet-destructief onderzoek

Het woord zegt het al, bij dit soort onderzoek
blijft het materiaal volledig intact en is dus
weer onmiddellijk te gebruiken, Het onder-
zoek kan ook rustig nogmaals worden uit-
gevoerd zonder dat hierbij enige schade aan
het materiaal of het werksiuk wordt toege-
bracht. Binnen het Lab houden zich hisrmee
bezig de afdelingen Niet-destructief Onder-
zoek {(NDO) en Meet- en Regeltechniek.

Vijf atdelingen - één geheel

Bij een opdracht voor onderzoek zijn veelal
meerdere afdelingen van het Lab betrokken.
Laten we het eenvoudig voorbeeld van een
laskeuring nemen. In eerste instantie wordt
de las door middel van rantgenfoto of ultra-
soon lasonderzoek door de afdeiing NDO
one ht, Hetis ter zondeom kosten
te maken voor de vervaardiging van proef-
staven als bij het NDO-onderzoek al blijkt dat
de las vol met fouten zit. Daarna betekent de
laskeuring werk voor het mechanischlabara-
torium (voor bijvoorbeeld de buigproef),
werk voor het metallografisch laboratorium
(macro-doorsnede van de las) en vaak ook
werk voor het chemisch laboratorium (bepa-
ling chemische samenstelling). Het zal dui-
delijk zijn dat, om als laboratorium goed te
kunnen functioneren, een intensief contact
tussan de 5 afdelingen nodig is. Deopdracht-
gever wil lensiotte één rapport en niet ver-
schillende deelrapporten.

4

om de meetresultaten van elk omte
zetten in de gawenste grootheden of totaal-
berekeningen. Vioor dit soort specifiekelabo-
ratoriumberakeningen en het daama uitprin-
ten op RADM-rapportformulieren bestaan
geen software-programma’s. Het Lab zal
deze programmatuur zelf moeten ontwikke-
len. Een nisuw werkterrein en dus een uitda-
ging. Die uitdaging pakken we op en we
hebben ook het vertrouwen dat we eruit
komen.

We vervolgen nu met een korta en zeker niet
complete beschrijving van de werkzaamhe-
den van de afdelingen van het Lab. Zoals al
eerder is gesteld, voor de liefhebbers is een
meer uitgebreide beschrijving van de werk-
zaamheden bij de redactie van Inzicht be-
schikbaar,

Het mechanisch laboratorium

Hier worden, uiteraard volgens bepaalde
normen, de mechanische beproevingen uit-
gevoerd om vast te stellen of het onderzochte
materiaal aan de gestelde eisen voldost.
‘Voorbeelden hiervan zijn de trekproef, buig-
proef en kerfsiagproel.

proel, g
De treksterkte van een materiaal wordt be-
paald met de trekproef. Hiertoe wordt een
klain staafje uit het materiaal gezaagd en in

oen hydra h kg Tijdens

kunnen aanschatfen, welke snaller en nauw-
keurig werken dan hun voorgangers.

Het metallografisch laboratorium

Hier worden onderzoeken ultgevoerd met
behulp van microscopen, hardheidsmeters
en ovens voor warmtebehandelingen, We
noemen o.a. visuesl en macroscopisch on-
derzgek van bijvoorbeeld breukviakken (zie
foto 1)enlasdoc tmicro-
scopisch structuuronderzoek van ferro- en
non-ferro-materialen. Hiertoe is &én van de
microscopen uitgerust met een televisie-
camera, waardoor inspecieurs op delelevisie
kunnen meekijken bij het onderzoek (zie foto
2)

Meet en Regeltechniek

Deze afdeling houdt zich hoofdzakelijk bezig
met electrische metingen, die zowel in het
Lab als in de werkplaatsen worden uilge-
voerd. Daarnaast zijn er reparatiewerkzaam-
heden aan allerlel meetapparatuur en ther-
mokoppels, voor de ADM, maar ook voor
derden. We willen niet vervallen in een op-
somming van werkzaamheden, maar noe-
men toch ook nog hetijken vanapparatuuren
het varrichten van trillingsmetingen voor de
afdeling Marine

"Zia jif die scheur ook al?”

Penetrant onderzoek op scheuren met spuitbussen en rode viceistolien in de valenbouw.
Tekaning met toestemming overgenomen van de imparteur van Magnallux, De Looper NDO.

Het niel lef teriaal k
(NDO)

Haet NDO is een onderzoekmethode om ge-
breken in materialen, zoals iasfouten, scheu-
ren, dubbelingen, smeed- en gietfouten, op
te sporen. We bepalen dus niet de sterkte van
het mater|aal. Daartoe dient het destructieve
onderzoek. In ieder materiaal zijn wel kieine
atwijkingen aanwezig, Ergens moet echter
een grans worden getrokken tussen accep-
tabel en nlet acceptabel, De NDO-specifi-
calies (zeg maar meetvoorschriften) moeten
dan ook met grote zorg worden opgesteld
omdat hierin het goed- en afkeurniveau
wordt aangegeven Ondanks de zeer ultvoe-
rige specificaties waarmee word! gawerkl. is
deervaring en vakkennis van de onderzosker
van cruciaal belang en zijn de jaren ervaring,
de opleiding en de examens van NDO-per-
soneel aan strikla regels gebonden.

De meeste gebruikte methoden
Het NDO werkt hoofdzakedijk met vier me-
thoden van onderzoek. Het penetrant en

de beproeving wordt de rek gemeten en na
afioop de insnoering (hoeveel is het staalje
dunner geworden). De metingen kunnen
zowel bi] kamertemperatuur, als bij hogere
temperaturen (tot 600°C) worden uitge-
voerd, Bi| de buigproef wordt een staaf uithet
te onderzoeken materiaal gebogen met be-
hulp van een doom. E | kinsiuitsels

mag 1 onderzoek voor hel opsporen
van opperviaktefouten (bijvoorbeeld scheu-
ren in het opperviak) en het ultrasoon en
radiografisch onderzoek voor hetvinden van
inwendige fouten,

Het magnetisch onderzoek
Het materiaal wordt plaatselijk magnetisch

of scheuren in de las worden nu direct zicht-
baar. Met de kerfslagproef tenslotte wordt
bepaald hoe hel materiaal zich bij een be-
paaide temp 1ur gedraagt bij ste

ting. Een staafje met een groef wordt op de
kerfslaghamer gebroken en gemeten wordt
de arbeid die hiervoor nodig is.

Het chemisch laboratorium
Via een analyse kunnen we de chemiche
g van een | bepalen
Met andere woorden: waar bestaat dit mata-
riaal uit. Verder worden op dit lab corrosie-
proeven uitgevoerd op bepaalde corrosie-
vaste staalsoorten en wordan vochtbepalin-
gen gedaan in olién en bekleding van las-
elektroden.

Wil en chemische analyse betrouwbaar an
reproduceerbaar zijn, dan dienen we te be-
schikken ovar:

- een methode die principleel goed ge-
schikt is om het analytisch probleem opte
lossen

- duidslijke voorschriften hoe te werken

- goede hulpmi icall

lelen zoals cf
star 1. standaardoplossingen
en meatapparatuur,

In dit licht is het plezierig dat het lab sinds de
oprichting van de “nieuwe ROM" een drietal
uiterst moderne analyse-apparaten heeft

kt door middel van inductie met grote
siroo: {1000-5000 amp . Als het
opperviak nu wordt bespotan met een vioei-

stal met ijzervijisel zal ter plaatse van de
scheuran het ljzervijlsel zich duidelijk zicht-
baar ophopen

Penetrant onderzoek

Een methode welke met (meestal) rodevioei-
stoffen werkl, die in hele kleine openingan
naar hinnen kunnen dringen (capillaire wer-
king). Ma het schoonmaken van het opper-
viak wordt een witte absorberende laag aan-
gebracht, waarin de rode vioeistol uit de
scheuren duldelljk zichtbaar wordt (zie leke-
ning).

Ultrasoon onderzoek

Bij het ultrasoon onderzoek worden zeer
hoge geluidsimpulsen (het zogenaamde
ultra-geluid) in het materiaal gestuurd
Gekeken wordt nu met behulp van elekiro-
nische apparatuur hoe lang het geluid erover
doet om weer terug te komen in de tester en
hoeveal geluid er is ontvangen. Uit deze
gegevens kan de onderzoeker dan de plaats,
diepte en de grootte van de fout afleiden,

Radiografie

Deze methode van onderzoek kunt u verge-
lijken met het "doorlichten” bij rontgenon-
derzoek. We maken zowel gebruik van rant-
genbuizen, afs van radio-actieve-isotopen
om folo’s te maken waarop de eventuele
materiaalafwijkingen zichtbaar worden. Met
name het iezen en becordelen van dezefoto’s
vereist gen grondige kennis van de radio-
grafie en een langdurige ervaring van de
onderzoeker.










